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Fresa per forare e contornare
con corpo HW
Ro uters  fo r  d r i l l i ng  a nd co nto u r i ng Z1  w i th  HW b o dyRo uters  fo r  d r i l l i ng  a nd co nto u r i ng Z1  w i th  HW b o dy
Scha f t f räser  zum b o hren u nd schne id en Z1  mi t  HW-Kö rp erScha f t f räser  zum b o hren u nd schne id en Z1  mi t  HW-Kö rp er
Fresas p a ra ta ladra r  y  co nto rne a r  Z1  co n cu erp o HWFresas p a ra ta ladra r  y  co nto rne a r  Z1  co n cu erp o HW
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DAF27101 8 21 75 8 40 2 R 1

DAF27102 8 27 80 8 40 3 R 1

DAF27103 8 36 90 8 40 4 R 1

DAF27104 8 45 100 8 40 5 R 1

DAF27105 10 21 75 10 40 2 R 1

DAF27106 10 27 80 10 40 3 R 1

DAF27107 10 36 85 10 40 4 R 1

DAF27108 10 45 100 10 40 5 R 1

DAF27109 12 21 75 12 40 2 R 1

DAF27110 12 27 80 12 40 3 R 1

DAF27111 12 36 90 12 40 4 R 1

DAF27112 12 45 100 12 40 5 R 1

INFORMAZIONI TECNICHE / TECHNICAL INFORMATIONS
• Riaffilabile / Resharpening 3-4 volte / times
• n° di giri/RPM 18.000-20.000 rqm
• Avanzamento / Feed rate 3-6 m / min

MACCHINE / MACHINES
• Pantografi - CNC - Punto - Punto / CNC Machines
• Macchine speciali con inserimento ad attacco cilindrico

Special machines

APPLICAZIONI / APPLICATIONS
• Foratura / Boring  •  Contornatura / Contouring
• Scanalatura / Grooving
• Ottima finitura su entrambi i lati (sopra e sotto)
  Good finishing on both sides
• Adatto a medi e grandi lotti / Useful for medium and large batch

MATERIALI LAVORABILI / MACHINABLE MATERIALS
• Truciolare / Chipboard  •  MDF  •  Laminati / Laminated
• Materiale abrasivi / Abrasive Materials  •  Legno / Wood

Fresa UP-DOWN con corpo HW

UP-DOWN cutter with HW body

UP-Down Fräser mit Hartmetallkörper

Fresa UP-DOWN con cuerpo HW


