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FRESA PER FORARE

E CONTORNARE Z1 H2,5

Cutter for drilling and countouring Z1 H2,5
Schaftfraser Z1 H2,5 fiir bohren und schneiden

Fresa para taladrar y contornear Z1 H2,5
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MACCHINE
MACHINES
MASCHINEN
MAQUINAS

CNC
Punto - Punto

Pantografi
Pantographs
Pantographen
Pantégrafos

Macchine speciali con inserimento ad attacco cilindrico
Special machines with cylindrical shank
Sondermaschinen fiir Schaftfraser

M4dquinas especiales con insercién de mango cilindrico

A richiesta si eseguono anche altre misure

Other dimensions available on request
Andere MaBe auf Anfrage
Bajo pedido también se realizan otras medidas

Forante in Diamante a richiesta

Diamond drilling tip on request
Diamantbohrer auf Anfrage
Placa para taladrar de diamante bajo pedido
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APPLICAZIONI
APPLICATIONS
ANWENDUNGEN
APLICACIONES

Foratura
Drilling
Bohren
Taladrar

Contornatura
Contouring
Rahmenfrésen
Contornar

Scanalatura
Grooving
Nuten
Acanaladura

Ottima finitura su entrambi i lati (sopra e sotto)

Excellent finish on both sides (top and bottom)

Optimale Verarbeitung auf beiden Seiten (oben und unten)
Excelente acabado en ambos lados (superior e inferior)

Adatto a medi e grandi lotti

Useful for medium and large batches
Geeignet fiir mittlere und grole Partie
Perfecto para lotes medianos y grandes
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WOODWORKING TOOLS

MATERIALI
LAVORABILI
WORKPIECE
MATERIALS
VERARBEITBARE
MATERIALIEN
MATERIALES
PROCESABLES

MDF

Truciolare
Chipboard
Spanplatte
Aglomerado

Materiali abrasivi
Abrasive Materials
Schleifmaterialien
Materiales abrasivos

Laminati
Laminated
Laminate
Laminados

Legno
Wood
Holz
Madera



CODICE DX CODICE SX ATTACCO - SHANK PLACCHE - TIPS
RH CODE LH CODE d mm I mm n® Forante/ Drilling Tip

8 20 65 10 40 1 2 HW
8 27 70 10 40 1 3 HW
10 20 70 10 40 1 2 HW
10 27 75 10 40 1 3 HW
12 27 75 12 40 1 4 HW
12 35 80 12 40 1 5 HW
16 27 95 16/20 50 1 3 HW
16 34 95 16/20 50 1 4 HW
16 43 105 16/20 50 1 5 HW
18 27 95 20 50 1 3 HW
18 34 95 20 50 1 4 HW
18 43 105 20 50 1 5 HW
18 52 110 20 50 1 6 HW
20 27 95 20 50 1 3 HW
20 35 95 20 50 1 4 HW
20 43 105 20 50 1 5 HW
20 52 110 20 50 1 6 HW
20 58 120 20 50 1 7 HW
20 66 125 20 50 1 8 HW
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